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Beschreibunq 



Elektromotorischer Mobelantrieb 



Die Erfindung betrifft einen elektromotorischen Mobelantrieb mit ein oder zwei An- 
triebsmotoren, mit denen jeweils eine Steilspindel antreibbar ist, auf die eine gegen 
Drehung gesicherte Spindelrhutter angeordnet ist, der eine synchronbewegbare, eine 
Schaltvertiefung auweisende Schaltleiste zugeordnet ist, in die die StdBel von zwei 
die Endstellungen der Spindelmutter begrenzende Endschalter eingreifen, und mit 
einem einen Drucktaster enthaltenden Handschalter zur Ansteuerung der Antriebs- 
motore uber eine Motorsteuerung, die Relais und Dioden aufweist. 

Der in Frage kommende elektromotorische Antrieb kann ein Einzelantrieb mit einem 
Elektromotor und einer Steilspindel oder ein Mehrfachantrieb mit einer 
entsprechenden Stuckzahl von Antriebsmotoren und Stellspindeln sein. Zwischen 
den Stellspindeln und den Antriebsmotoren liegt ein die Drehzahl der Steilspindel 
herabsetzendes Untersetzurigsgetriebe, ublicherweise ein Schneckengetriebe. 
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An die Spindelmutter wird Oblicherweise ein Hubrohr angeschlossen, an welches das 
zu verstellende Mobelbauteil direkt Oder fiber Hebel angeschlossen wird. Die An- 
triebsmotore sind ublicherweise Gleichstrommotore, die aus dem Netz sowohl uber 
Transformatoren, Batterien oder Akkumulatoren mit Strom versorgt werden. 
5 Derartige Antriebe werden fur Mobel unterschiedlicher Art verwendet. 

Bei den bisher bekannten elektromotorischen Mobelantrieben wird ziim Verfahren 
der Spindelmutter in einer bestimmten Richtung ein Drucktaster betatigt, so daB fur 
die beiden Bewegungen zwei Drucktaster notwendig sind. Soil jedoch das ange- 
schlossene Mobelbauteil in einer zwischen der oberen und unteren Endlage liegen- 
10 den Zwischenposition verbleiben, muB der Bediener den Drucktaster solange 
drucken, bis die gewunschte Position erreicht ist und dann den Drucktaster loslassen. 

Soli die Spindelmutter bzw. das Mobelbauteil sich in gleicher Richtung weiterbewe- 
gen, so muB derselbe Drucktaster wieder betatigt werden. Demzufolge kann mittels 
dieses Drucktasters uber eine Zwischenposition hinweggefahren werden. 

is Soli diese Zwischenposition jedoch wieder exakt zu einem spateren Zeitpunkt ange- 
fahren werden, muB der Bediener diese Position nach AugenmaB anfahren. Es ist 
jedoch erforderlich, daB bei bestimmten Mobeln Zwischenpositionen exakt ange- 
fahren werden mussen. Solche Anwendungsfalle sind beispielsweise 
Horizontalstellungen von Mobelbauteilen, das Fahren auf Rollen bei Betten, exakte 

20 Knickstellungen von FuBteilen bei Lattenrosten, die Vermeidung von Kollisions- 
stellungen von Mobelbauteilen und dergleichen. 

Urn eine Zwischenposition der Spindelmutter bzw. des Mobelbauteiles exakt anzu- 
fahren, ist es moglich, entweder am Mobel einen dritten £ndschalter zu installieren, 
was jedoch aufwendig ist, haufig jedoch gar nicht durchfuhrbar oder auch nicht er- 

25 wunscht ist. Demzufolge muBte der Endschalter innerhalb des Gehauses installiert 
werden. Dazu bedarf es dann konstruktiver Sonderlos.ungen, beispielsweise in der 
Form, daB das vorhandene Spritzwerkzeug fur das Gehause des Mobelantriebes urn- 
oder neu konstruiert werden mQBte. Bei dieser Moglichkeit muB jedoch von vornher- 
ein die exakte Zwischensteliung feststehen, woraus sich die Position des zusatzli- 

30 chen Endschalters ergeben wurde. Eine nachtragliche Lageanderung der Zwischen- 
position ist nicht moglich oder bedurfte wiederum einer Anderung bzw. einer 
Neukonstruktion. 

Ferner besteht die Moglichkeit, daB in das Spritzwerkzeug mehrere Positionen ein- 
gearbeitet werden. Dadurch wird jedoch die Einsatzmoglichkeit begrenzt. 
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Da die Mobelantriebe fur unterschiedliche EinsatzfeUle verwendet werden, ergeben 
sich kostenaufwendige Veranderungen, die die Produktvielfalt auf ein unnotig hohes 
MaB heraufsetzen. Es besteht zwar die Moglichkeit, daB nicht der Hersteller der 
elektromotorischen Mobelantriebe, sondern der Benutzer die Mobel auf die zur Ver- 
fugung stehenden Antriebe anpaBt, jedoch' wird dann die Produktvielfalt zum 
Benutzer yerlagert. 

Die bislang verwendeten Endschalter sind so ausgelegt, daB sie nur eine Offnungs- 
oder SchlieBfunktion haben, d. h. wenn der Stromkreis unterbrochen wird, fallt das 
Relais in den Schaltzustand zurtick, in dem es sich im stromlosen Zustand befindet. 
Von vielen Beriutzern von Mobeln mit elektromotorischen Antrieben wird es als au- 
Berst nachteilig empfunden, daB Zwischenstellungen nur nach AugenmaB ange- 
fahren werden konnen. Andererseits sind die zuvor beschriebenen Moglichkeiten je- 
doch aufgrund des Aufwandes nicht vertretbar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen elektromotorischen Mobelantrieb der 
eingangs naher beschriebenen Art in konstruktiv einfacher Weise so zu gestalten, 
daB je nach Wunsch des Anwenders zumindest eine Zwischenstellung exakt ange- 
fahren werden kann. Dabei soil die Zwischenstellung nach Wunsch des Anwenders 
variabel sein, ohne daB eihe Produktvielfalt notwendig wird. 

Die gestellte Aufgabe wird gelost, indem die Schaltleiste eine Schaltvertiefung mit. 
einer einer bestimmten Zwischenstellung der Spindelmutter eptsprechenden Lange 
a.ufweist, daB die elektrische Steuerung mindestens ein bi-stabiles Relais und jeweils 
zwei von dem bi-stabilen Relais ansteuerbare Umschalter enthalt, die bei Erreichen 
der Zwischenstellung der Spindelmutter bei Betatigung eines weiteren Drucktasters 
umschaltbar sind, so daB das gleiche Motorrelais zur weiteren Bewegung der Spin- 
delmutter in gleicher Richtung ansteuerbar ist, und daB ein die ausgefahrene StelJung 
der • Spindelmutter begrenzender Endschalter vofgesehen ist, der mit einem 
Umschaltkontakt ausgerustet ist. ' 

Durch die vorgeschlagene Losung ist es nunmehr moglich, daB ein oder mehrere 
Zwischenstellungen angefahren werden konnen, ohne daB aufwendige, mechanische 
Anderungen notwendig sind. Die Anderungen betreffen lediglich die Steuerung, wo- 
bei zusatzlich das bi-stabile ReJais eingesetzt wird. AuBerdem wird der Endschalter 
in der ausgefahrenen Position als Umschalter verwendet. Der dadurch notwendige 
konstruktive Aufwand ist auBerst gering und daher auch kostenmaBig zu vertreten. 
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Es ergibt sich eine Reihe von Vorteilen, wie z. B. daB Neu- und Umkonstruktionen 



von SpritzguBwerkzeugen entfallen. Daruber hinaus benotigt der Anwender keine 
externen zusatzlichen Installationsteile. AuBerdem entfallen Anderungen und 
Anpassungen seiner Produkte, wie z, B. Mobel. AuBerdem sind die Zwischenstellun- 
genvariabel. 

Der zusatzliche Fertigungsaufwand kann vemachlassigt werden, da der Einsatz von 
geanderten Teilen im Mobelantrieb auBerst gefing 1st. Die jeweilige Zwischenstellung 
kann durch die Lange und/oder der Position der Schaltvertiefung festgelegt werden. 
Dadurch konnen die einzelnen Zwischenstellungen als stufenlose Vatiation 
angesehen werden, wodurch eine Vielzahl von Anwenderaufgaben erfullt werden 
kann, fur die sonst unterschiedliche Ausfuhrungen notwendig sind. 

Die geanderte Schaltleiste kann fur einen Oder auch fur mehrere Motore verwendet 
werden. Durch Austausch der Schaltleiste mit einer Schaltvertiefung in anderer 
Lange kann auch nachtrSglich die Zwischenstellung geandert werden. 

GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist vorgesehen, daB die Lange der 
Schaltvertiefung der Schaltleiste durch den von der Spindelmutter von der Zwischen- 
stellung zur ausgefahrenen Stellung zuriickgelegten Weg definiert ist bzw. entspricht. 
Vorzugsweise stimmt der Weg mit der Lange der Schaltvertiefung uberein. Fur den 
Anwender ist es zweckmaBig, wenn die Zwischenstellung der Spindelmutter bzw. des 
angeschlossenen Mobelbauteiles durch ein optisches und/oder akustisches Signal 
angezeigt wird. 

Es kann auBerdem ja nach Art des Mobels sinnvoll sein, wenn optisch und/oder aku- 
stisch angezeit wird, daB der vor und/oder hinter der Zwischenstellung liegende Be- 
reich erreicht ist. 

Anhand der beiliegenden Zeichnungen wird die Erfindung noch naher erlautert. 
Eszeigen: 

Figur 1 das Prinzip der Endschalter in Verbindung mit der Schaltleiste, die in 



Figur 2 einen fur den erfindungsgemaBen Mobelantrieb ausgelegten Hand- 

schalter in einer Draufsicht, ausgelegt fur einen Doppelantrieb, 



den drei verschiedenen Stellungen dargestellt ist, 



Figur 3 



einen Handschalter fur einen Mobelantrieb mit einem Antriebsmotor 
und ein Funktionsschema, 
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Figur 4 ein Blockschaltbild fur einen erfindungsgemaBen Mobelantrieb mit 

zwei Antriebsmotoren. 

• 

Wie die Figur 1 zeigt, wird die rein schematisch dargestellte Schaltleiste 10 in nicht 
dargestellter Weise an der linear verfahrbaren Spindelmutter des Antriebes festge^ 
legt. Bei entsprechender Drehung der Spindel 11 wird sie verfahren, so daB sich der 
Abstand zu einem ortsfesten Bauteil 12 des Antriebes, beispielsweise einer Lage- 
rung, vergro(3ert. 

Im nicht dargestellten Gehause des Mobelantriebes sind zwei Endschalter 13, 14 
installiert. Durch den Endschalter 13, der dem ortsfesten Bauteil 12 zugewandt liegt, 
wird die eingefahrene Stellung der Spindelmutter bzw. der Schaltleiste 10 begrenzt. 
Durch den dem ortsfesten Bauteil 12 abgewandt liegenden Endschalter 14 wird die 
ausgefahrene Stellung der Spindelmutter bzw. der Schaltleiste 10 begrenzt. Entspre- 
chend der Stellung der Spindelmutter ergeben sich die Lagen der angeschlossenen, 
nicht dargestellten Mobelbauteile. 

Oblicherweise sind die Endschalter auf einer Lochleiste montiert, so daB gegebe- 
nenfalls der Abstand zwischen den beiden Endschaltem 13, 14 verandert werden 
kann. Die Schaltleiste 10 ist mit einer Schaltvertiefung 10a ausgestattet. In der obe- 
ren Darstellung der Figur 1 ist die eingefahrene Stellung der Spindelmutter darge- 
stellt. Die beiden Endschalter 13, 14 stehen uber den erhohten Endbereichen der 
Schaltleiste 10. Die beiden StoBel der Endschalter 13, 14 sind in dieser Stellung ge- 
druckt. Wird die Spindelmutter durch Drehung der Spindel 1 1 ausgefahren, gelangt 
der Endschalter 13 auBerhalb der Schaltleiste 10 und der Endschalter 14 nach einem 
vorgegebenen Weg in die Schaltvertiefung 10a. Dadurch wird ein noch naher er- 
lauterter Schaltvorgang ausgelost. 

Durch den Endschalter 14 in der AusfGhrung als Umschaltkontakt wird erreicht, daB 
der Antrieb zunachst ausgeschaltet wird. Durch Drucken einer weiteren Taste bewegt 
sich die Schaltleiste 10 in der in der Figur 1 dargestellten unteren Stellung. In einer 
bestimmten Position fahrt der linke erhohte Endbereich der Schaltleiste 10 unter den 
Endschalter 14 und driickt den StoBel, so daB mittels des Endschalters 14 der 
Antrieb abgeschaltet wird, da die Endstellung der Spindelmutter erreicht ist. 

Das Einfahren der Spindelmutter erfolgt in der umgekehrten Weise. 

Der in der Figur 2 dargestellte Handschalter 15 fur einen Doppelantrieb mit zwei An- 
triebsmotoren ist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel mit sechs Drucktastern A-F 
bestQckt. AuBerdem ist er in der linken bberen Ecke mit einer optischen Anzeige 16 
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ausgestattet. Diese Anzeige kann in zwei verschiedenen Farben aufleuchten, um an- 
zuzeigen, in welchem Bereich sich die Spindelmutter befindet. 

Die Drucktaster A und B sind beispielsweise fur den Antrieb gedacht, bei dem eine 
Zwischenstellung nicht exakt angefahren werden kann. Qurch Drucken des Druckta- 
sters A wird beispielsweise die Spindelmutter ausgefahren und das angeschlossene 
Mobelteil aufwarts bewegt. Durch DrQcken des Drucktasters wird dieser Antrieb um- 
gesteuert, so daf3 die Spindelmutter eingefahren und das angeschlossene Mobel- 
baufeil abgesenkt wird. 

Durch Drucken des Drucktasters C wird der andere, zweite Antrieb bis in die Zwi- 
schenstellung entsprechend der mittleren Darstellung der Figur 1 gefahren. Der Mo- 
tor wird dahn automatisch abgeschaltet. 

Durch Drucken des Drucktasters D wird der Motor wieder eingeschaltet, so daB die 
Spindelmutter in der gleichen Weise ausgefahren wird. 

Durch Drucken des Drucktasters E wird beispielsweise der zweite Motor umgesteu- 
ert, so daB die Spindelmutter eingefahren wird. Dabei wird keine Zwischenstellung 
angesteuert. 

Durch Drucken des Drucktasters F konnen beispielsweise beide Motore eingeschal- 
tet werden, wodurch die Spindelmutter eingefahren und die angeschlossenen Mobel- 
bauteile abgesenkt werden. 

Es sei noch erwahnt, daB diese Anordnung beispielhaft zu sehen ist und daB andere 
Kombinationen der Drucktaster moglich sind. 

In der Figur 3 ist das Gehause 17 eines elektromotorischen Mobelantriebes andeu- 
tungsweise dargestellt. Es ergibt sich, daB die Schaltleiste 10 in einer linken End- 
stellung steht, die der eingefahrenen Stellung der Spindelmutter entspricht. Wird bei- 
spielsweise der Drucktaster G des Handschalters 15 gedruckt, fahrt die Spindel- 
mutter aiis und halt nach einem vorgegebenen Weg von beispielsweise 25 mm an. 
Durch Drucken des daruber liegenden Drucktasters H lauft der Antrieb wieder an, so 
daB die Spindelmutter in die ausgefahrene Endstellung gebracht wird. Diese Stellung 
der Schaltleiste 10 ist durch das Bezugszeichen 10" gekennzeichnet, wahrend die 
Zwischenstellung durch das Bezugszeichen 10' gekennzeichnet ist. Soli die Spindel- 
mutter wieder eingefahren werden, kann beispielsweise durch Drucken des Tasters I 
der Antrieb eingeschaltet werden und die Spindelmutter ohne Zwischenstop in die 
eingefahrene Endstellung gebracht werden. 



.Dewert 
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Es ist vorgesehen, daB nach dem Drucken ides Drucktasters G und Anhalten des 
Antriebes durch Drucken der Taste K die Spindelmutter wieder eingefahren wird, d. 
h. der Antriebsmotor wird umgesteuert. 

Die Figur 4 zeigt die Steuerung des zweiten Motors, der durch Betatigen der Druck- 
taster C, D und E angesteuert wird. Die Steuerung erfolgt durch die beiden Motorre- 
lais K1 und K2, wobei das Motorrelais K1 beim Drticken der Drucktaster C und D an- 
gesteuert wird, urn die Spindelmutter auszufahren. Durch das Relais K2 erfolgt beim 
Drucken des Drucktasters E die Umsteuerung des Antriebsmotors, so daB die Spin- 
delmutter eingefahren wird. 

Die Schaltung ist auBerdem mit einem bi-stabilen Relais KB und zwei Umschaltem 
U1 und U2 sowie sechs Dioden D1-D6 ausgestattet. Beim Drucken der Taste C wird 
das Motorrelais K1 angesteuert, so daB der Motor anlauft und die Spindelmutter aus- 
gefahren wird. Der Drucktaster D ist in diesem Falle ohne Funktion. Gelangt die 
Spindelmutter in die Zwischenstellung entsprechend der mittleren Darstellung in der 
Figur 1, wird der Endschalter 14 umgeschaltet Der Stromkreis zum Relais K1 wird 
unterbrochen, so daB der Motor abgeschaltet wird. Wird dann der Drucktaster D be- 
tatigt, wird uber das bi-stabile Relais KB errefcht, daB die Umschalter U1 und U2 um- 
geschaltet werden und an den Kontakten R anliegen. Der Umschalter U1 unterbricht 
die Verbindung zum Drucktaster C, so daB diese in dem zweiten Bereich der Spindel- 
mutter ohne Funktion ist. 

Der Umschalter U2 verbindet den Drucktaster D mit dem Relais K1, so daB der Motor 
in der gleicheri Drehrichtunjg wieder anlauft und die Spindelmutter weiter ausgefahren 
wird. 

Ist die Endstellung der Spindelmutter erreicht, schaltet der Endschalter 14 urn, so 
daB der Stromkreis zum Motorrelais K1 unterbrochen wird und der Motor anhalt. 
Nunmehr sind beide Drucktaster C und D ohne Funktion. Demzufolge wird der 
Stromkreis beim Drucken des Drucktasters C durch den Umschalter U1 unterbro- 
chen, wahrend der Stromkreis beim Drucken des Drucktasters D durch die Stellung 
des Endschalters 14 unterbrochen wird. 

Das Unterbrechen der Stromkreise durch die beiden Umschalter U1 und U2 ist von 
besonderer Bedeutung, da ansonsten in der Endstellung der Spindelmutter beim 
Drucken des Drucktasters C diese uber die Endbegrenzyng hinaus verfahren wurde. 
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Die Anzeige 16 im Handschalter 15 kann von den Strom fuhrenden Leitungen der 
Steuerung abgenommen werden. Die Dioden D1-D6 sind Gegenstand der Schaltlo- 
gik. 

Beim Drucken des Drucktasters E wird die Spindelmutter.des Antriebes eingefahren, 
da er direkt auf das Motorrelais K2 wirkt. Gleichzeitig wirkt er auf das bi-stabile Relais 
KD, welches in die Ausgangslage zuruckgesetzt wird, damit die Drucktaster C und D 
wieder betatigt werden konnen. Beim Drucken des Drucktasters E wird die 
Spindelmutter bei eingeschaltetem Motor zurOckgef ah ren und durch'den Endschalter 
13 ausgeschaltet. 

Es ergibt sich aus der Figur 1, daB die Lange der Schaltvertiefung 10a variabel ist. 
So kann auch die angefahrene Zwischenstellung durch Austausch der Schaltleiste 10 
geandert werden. AuBerdem ist es moglich, daB die Schaltvertiefung 10 eine groBt- 
mogliche Lange hat, und daB durch Einsatze die Lange verringert wird. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargesteliten Ausfuhrungsbeispiele beschrankt. We- 
sentlich sind der Einsatz des bi-stabilen Relais, die Unterbrechungsfunktion durch 
zwei Umschaiter U1 und U2 und der als Umschatter ausgefiihrte Endschalter 14. 
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gchutzansprQche 



1 . Elektromotorischer Mobelantrieb mit ein Oder zwei Antriebsmotoren, mit denen 
jeweils eine Stelispindel antreibbar ist, auf die eine gegen Drehung gesicherte 
Spindelmutter angeordnet ist und der eine synchron bewegbare Schaltleiste 
zugeordnet ist, die eine Schaltvertiefung aufweist, in die die StdOel von zwei 
die Endstellungen der Spindelmutter begrenzende Endschaiter eingreifen, und 
mit einem einen Drucktaster ehthaltenden Handschalter zur Ansteuerung der 
Antriebsmotore uber eine Motorsteuerung, die Relais und Dioden aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Schaltleiste (10) eine Schaltvertiefung 
(10a) mit einer einer bestimmten Zwischenstellung der Spindelmutter entspre- 
chenden Lange aufweist, da(3 die elektrische Steuerung mindestens ein bi- 
stabiles Relais (KB) und jeweils zwei von dem bi-stabilen Relais ansteuerbare 
Umschalter (U1 , U2) enthalt, die bei Erreichen der Zwischenstellung der Spin- 
delmutter und bei Betatigung eines weiteren Drucktasters (C) umschaltbar 
sind, so daG das gleiche Motorrelais (K1) zur weiteren Bewegung der Spin- 
delmutter in gleicher Richtung ansteuerbar ist, und daG ein die ausgefahrene 
Stellung der Spindelmutter begrenzender Endschaiter 14 vorgesehen ist, der 
mit einem Umschaltkontakt ausgerustet ist. 

2. Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB die Lange der Schaltvertiefung (10a) dem Weg der Spindelmutter von der 
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Zwischenstellung bis zur ausgefahrenen Stellung entspricht Oder annahernd 
entspicht. 

3. Elektromotorischer Mobelantrieb nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, diafe die Lange der Schaltvertiefung (10a) der Schaltleiste (10) durch 
einsetzbare Einsatze veranderbar ist 

4. Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vqrhergehen- 
den Anspruche 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die Zwischenstellung der 
Spindelmutter durch ein optisches und/oder akustisches Signal anzeigbar ist. 

5. Elektromotorischer Mobelantrieb nach einem oder mehreren der vorhergehen- 
den Anspruche 1-4, dadurch gekennzeichnet, daB bei Erreichen der 
Spindelmutter und/oder des Mobelbauteiles vor und/oder hinter den 
Zwischenstellungen ein optisches und/oder akustisches Signal erzeugbar ist. 
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